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KUNSTSTOFFEN - NEEDE

MAAKT WERK VAN UW LEIDINGWERK

NKI Leidingsystemen Neede BV

Lasinstructie Polycode Bluetooth

Wilt u voor het lassen gebruik maken van de app via bluetooth? Zorg dan dat u voldoende batterij
in uw smartphone heeft. Tip: leg voor de zekerheid een powerbank in uw laskoffer.

Zorg dat de bluetooth van uw telefoon aanstaat zodat u kan verbinden met de lasmachine.
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1. Zodra de lasmachine
in beeld komt, drukt u
daarop. Nu verplaatst hij
naar boven en klikt u op
Done!

Welding

Job number
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Account Protocol Welding

Barcode Upload Information

2. Nu bent uin het
hoofdmenu. Druk op
welding voor een nieuw
lasproces.

Welding

Joint number

Job number

6.Job number
Bijv: Vul hier een
projectnummer in.

Joint number

7.Joint number
Bijv: Vul hier overige
informatie in.
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ElectroFusion Studio Select profile

" nnN

No Data Collection

Optional Data Collection
Info
Do you want to create a new protocol
or continue with your unfi

Continue Createnew g

Account Protocol Welding

Barcode Upload Information

SmartFuse Credits: 0

Get profiles

3. Druk op create new 4. Druk op optional Data

om een nieuwe lasreeks te  Collection om uw data op

starten. te slaan. Zo niet, druk op
No data collection. Druk
op Ok om door te gaan.

Welding Welding

Cut pipes rectangular! Check pipe dimensions!

8. Zorg dat de buis haaks 9. Controleer de diameter

Welding

Operator code

Operator code

5. Operator code
Bijv: vul hier de naam in
van de lasser.

Welding

I

Pipes peeled?

10. Schil de buis tot aan de

wordt afgeknipt/afgezaagd. en hiermee de ovaliteit van markering (insteekdiepte).

de buis.

R4 0545-293515
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Welding

Clean welding areas!

11. Reinig het geschilde
lasopperviak.

Welding

Trench depth in meters (m)

A

KUNSTSTOFFEN - NEEDE
MAAKT WERK VAN UW LEIDINGWERK

Record trench situation!

Record trench situation!

16. Noteer de sleufdiepte
van de fitting t.o.v. het
maaiveld.

Welding

Mark insertion depth!

12. Markeer de
insteekdiepte indien dit
nog niet is gebeurd.

Welding

Record geolocation data!

17. Druk op het vinkje om
de locatie vast te zetten.
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Welding

Pipes aligned and clamped?

13. Installeer de
buisklemmen.

Welding

Pipe 1 Traceability Code

NKI Leidingsystemen Neede BV

Welding

Weather condition?

14. Selecteer de huidige
weersomstandigheden.

Welding

Fitting traceability code

Lasinstructie Polycode Bluetooth

Welding

lt\

Environmental controls?

15. Selecteer de omgeving
waarin u werkt.

Welding

Fitting code

No ISO/ASTM compliant code

Pipe 1 Traceability Code

18. Scan eventueel de aan-
wezige barcode van buis 1
en 2. Druk op de barcode
onderaan het scherm.

R4 0545-293515

No ISO/ASTM compliant code

Fitting traceability code

19. Fitting traceability
code - N.v.t.

Fitting code

20. Scan de bovenste bar-
code van de fitting. Druk
op de barcode onderaan
het scherm
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Welding

Start ?

4= 200301624
4 No value received yet

[ No value received yet

21. Druk op play om het
lasproces te starten.

< Welding

Take notes here if you want!

26. Noteer hier eventuele
opmerkingen.

A

KUNSTSTOFFEN - NEEDE
MAAKT WERK VAN UW LEIDINGWERK

Welding

Info
Start welding?
Manufacturer: PLA
Diameter: d032
Fitting Type: CPL
Welding time: 405

Ok Cancel

A= 200301624 (3)
4 05V

(i o.88 A

22. Controleer nogmaals
de gegevens en start
definitief het lasproces.

Welding

Keep cooling time!

27. Laat de las afkoelen

volgens de koeltijd die op

de fitting staat.
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Welding

0m 34s remaining

4= 200301624 (5)
4 400V

[y 8.72 A

23. Dit is de duur van

het lasproces. Lasproces
vroegtijdig afbreken? Druk
op de rode knop.

16:
= ElectroFusion Studio
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Account Protocol Welding
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Barcode Upload Information

28. Druk op upload om
naar de uploads te gaan.

R4 0545-293515

NKI Leidingsystemen Neede BV

Welding

Info
Disconnect Fitting

Ok

A= 200301624 (6)
4 05V

[y 0.88 A

24. Druk op ok om de
fitting los te koppelen van
de lasmachine.

PL CPL 032mm

29. Druk op het wolkje
onderaan het scherm.

Lasinstructie Polycode Bluetooth

Welding

Welding result

25. Hier heeft u de optie
om een foto te maken van
de gemaakte las.

PL CPL 032mm

Do you want to upload the protocol PL
CPL 032mm?

Cancel Upload

30. Druk op upload om het
bestand te downloaden
naar de Cloud.
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